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Basic Report 

 دالمواالسيارات من بنزين إنتاج مشروع 

من المصافي و حقول الغازالعرضية 



البننيين  طن سنويا منن 3,000,000باستيراد حوال يقوم العراق 

من مناشيء مختلفه بالاسنعا  العالمينه  من  الصعبهبالعملات 

زياده الطلب و عدم مواكبنه الاتتناا الميلني للياانه المتياينده

فني و كثينرا منا ت ند الاشنا  . عنام علن  الميروانات بلن   

ن اتلنناء وحنندات تياننين البنننييالااتصنناديين النن  توصننيات 

الاسننتثما  فنني م ننال بنلنناط لتخفننيا الاسننتيراد و د ننول 

تننوفر مردوداتننهمننن النن   , الانكمننا ي ننر  النفطينن  الصننناع  

.وتوعاالميرواات و تياين اتواعها كما 

تقدمه



Preliminary Conceptual Report



NAPTHA & 
CONDENSATE 
OXIDATIVE 
DESULFURAIZ
ATION “ODS”
AND 
GASOLINE 
PRODUCTION 
PLANT 
2600 m3/DAY

The objective of the Naphtha
and condensate treatment is
to maximize the total
production of gasoline and
limiting the amount of light
naphtha exportation. The
target finished products are
different octane gasoline
produced by desulfurization,
treatment, reforming and
blending techniques that are
to produce a selected low
cost process configuration.

الهدددم مددن مةاللددت النفتددا والمكثفددات 

هو زيداد  اننتداا البندزين والحدد مدن 

.و المكثفاتالنفتا تصدير 

إن المنتلدددددات النهاليدددددت الم دددددتهدفت 

عبددار  عددن بنددزين بمرتاددم درلددات 

الأوكتدددان يندددتر عدددن اريددد  تقنيدددات 

إزالددت الكبريددت والمةاللددت  و المددزا 

والتي من شأنها إنتاا اندوا  البدانزين

.       محاياالتكافتمنرفضت 



ة السيارات من تنقية المواد العرضيبنزين مشروع إنتاج 

الغازمن المصافي و حقول 

يت هدي منتلدات عرضد’تنتر المصدافي الةراييدت و حقدول إ دترراا ال داز’

كدلل  مدادتي ماد  النافثا المرتاات غير المُةامات من أبراا تصفيت الدنفا و

يدت انتداا المكثفات النفايت و الكدازولين الابيةدي كمدواد عرضديت مدن عما

ال ددداز و مةاللتددده  وهدددلغ المدددواد غيدددر مللمدددت لل دددتردا  المباشدددر  ن 

لد   بةدد  مواصفاتها   يمكن ا  تفاد  منها بوضةها ا صاي انمدا  يدت   ل

ا بددار تح ددينها او بحقنهددا بزيددت الويددود او الددنفا الرددا  او باعادتهددا الددى

.   النفايت او ببيةها با ةار منرفضت

لةاليده ا  تفاد  من هلغ المواد لات القدي  ا يتصداديه االدرا ه هي فكر  

لهددا مددن مواصددفات منا ددبت  نتدداا بنددزين ال ددياراتلمددا كمددواد م ليددت 

المدداد  مددك كميددتبالمقارنددت الممتدداز و ا عتيددادب و بن ددل تحويايددت عاليددت 

ياد  عوامل ا وليت الم ليت وبمواصفات ماابقت عالمياً و التي تتله الى ز

.                                                                          الحمايت البيليت و الصحيت



لنفثدا امدن راديا والتقنيدات لات الصدات التدي ت دمح بتح دين رصدال  يه لميايت ا ل الةمايات  الكدرا هالغوضح هلت

. كبددددددددددددداتإلدددددددددددددى بندددددددددددددزين المراهدددددددددددددا يو تحوفدددددددددددددي القادددددددددددددر المتدددددددددددددوفرغ الةرضددددددددددددديه ووالمكثفدددددددددددددات

                                                                           .

و والدوزن الندوعيابردار اللزيلدي لضد ا اليت  الأرل بالةديد مدن ردوا  الفزياليده لامدواد المتدفقده فدي ا عتبدار مثدل 

الددددافك وراخ ارتيدددار ت ا دددل الةمايدددات هدددو و متاابدددات البيلددده ا يتصدددادب بحيدددك يكدددون الةامدددل الدددري  الأوكتددداني 

. يهلميايالك

لدى ادى ا, هالم ليدالمدواد ا وليدهوأنوا  اررى مرتافت من المكثفات بمثابدت توليفده ال ير مةاماهالنفتا رايا اعتباران 

ارتيددار الم ددار التكنولددولي و الةمايدداتي الددلب اههددر الفالدددغ ا يتصدداديه لتددوفير مددادغ مهمدده ضددمن المنتلددات النفايدده 

لل دددددددددددددددددددددددددددتهل  المحادددددددددددددددددددددددددددى لمنتدددددددددددددددددددددددددددوا ماددددددددددددددددددددددددددداب   حددددددددددددددددددددددددددددك المواصدددددددددددددددددددددددددددفات 

.                                                                                                                        الةالميه



The Project 

HDS, OXIDATIVE 
DESULFURIZATION “ODS”, 
CATALYTIC REFORMING & 
GASOLINE BLENDING 
PLANT OF 2600 m3/DAY

Feed Plant Feed

Options Feed Specifications 

Capacity Plant Capacity

Arrangements Technical Arrangements 

Blending Final Blending Specs.

Economics Investment Cost 

Process Process & Technology 



S t u d y  F e e d ,

P r o d u c t s

&  

CAPACITY



والمكثفاتالنفتامنمزيجعنعبارةالتغذيه

رمصادمنيأتي(الطبيعيالبنزينذلكفيبما)

عمليةتتموالقطرفيموجودةمختلفة

منالكبريتإزالةعمليهذلكفيبماالمعالجة

.مختلفهبطرقالمواد

منالثقيلهووالخفيفةالنفتاهيالمنتجات

محتوىانخفاضمعهايدروكاربونيخليط

فمختلبنزينهيالرئيسيةالمنتجاتالكبريت،

95والى85منيبداءالاوكتان

محلياًالمنتجالإيثانولمعخلطبنسبو

.المضافةوالمواد

The Feed



F e e d
c o n s t i t u e n t

Naphtha Natural Gasoiline Condensate

Sp Gr. 

@ 15  Co

0.6940 0.650 0.7016

RON 53 -55 68 65 - 70

RVP

(psi)

8.7 13 16.1

Volumetric % 50 18.18 31.82

Total Sulfur Cont.

Wt.%

0.07 – 0.1 0.06 – 0.07 0.025 – 0.05



العناده توفرانا طنرقبنيين الانيا ات فني من المعروف ان احتيااات العالم الان من 

منن املن  الاتتناا % 60التني تمثن  تينو مصنافي الننف  فني اتتااي  تتم وعمليات 

رى الملنتقات النفطين  ا نالخلن  من  اليالي، بينما توفر طرق اتتااها من عملينات 

أما احتيااات العالم منن البننيين المنت ن  عنن %. 30كماد  النفثا و الميانات تيو 

40ب  توفر الصين حالينا احتيااهنا بنانشائعه حيث طرق الخل  و الميا اد أصبيت 

ح ت معظم الدول ح و الصنين فنيالخل  المختلف  و اد بوسائ  و مواد الميا و % 

.اتتاا ماتهل اتها من البنيين بطريق  الميا



Parameters
Mixed 

Feed

Reformate Light Naphtha Gasoline 

Blend Pool 1
Gasoline

Blend  pool 2

Flow rate (kg/h) 98.90 24.38 61.03 61.16 26.03

Flow Rate ( m3 /h) 144 31.382 97.34 82.64 35.66

Flow rate(m3/day) 3450 753.17 2336 1983 856

RVP (kPa) 82 37 95 68 81

RON 61 95 73 92 85

P l a n t  C a p a c i t y  



متطلبات البيئة

ن المقنايي  تيدد في العراق و المصافي الميلي  المواصفات القياسي  للبنيين الماتو د و المنتج ميليا بعدد من

اوين الا رى الفيييائي  و ال مياوي  ومن أامها الرام الأوكتاتي وتاب  مركبنات ال برينت المنبعثن و الم وتنات ال مي

طوير تينو كالأكاسيد و اي أام المواصفات القياسي المتداول  عالميا وحيث ان المقايي  العالمي  اسنتمرت بنالت

.                                                                    الافض  لتلائم مقتضيات البيئي  و ال  يومنا ا ا

انيء بنالمليون لمننتج البننيين و 250المواصفات العرااي  عل  سبي  المثال اد حددت  الميتوى ال بريتني   إن 

تيناد ايء بالمليون لواود الدييل واي تاب  عالي  ادا مقا ت  م  المواصنفات القياسني  العالمين  و لندول الا500

ات إن إ تفاع تاب  اتبعاثنات ال برينت فني تلنم المنت ن. ايء بالمليون كيد اعل 15تت اوز ال لا الاو بي و أمري ا 

  يؤد  ال  ملوثات  ا ا  من عوادم الايا ات والنات   عن احتراق البنيين او واود الدييل تعند منن أانم الاسنبا

كبنات ادتن  منن اتبعاثنات مردول بنانب المؤدي  ال  تلوث ال و في المدن وظهو  الضبا  الد اتي وبينما تتمتن  

.ال بريت



الكبريت           الوسائل التقنية لإزالة 

يقددت هنالدد  اددري عديددد   زالددت الكبريددت و مركباتدده مددن المنتولددات النفايددت و كددلل  مددن الددنفا الرددا  و لكددل ار

حددات محا نها و م داوخها و إنةكا داتها ا يتصداديت عامدا بدان الاريقدت الم دتردمت فدي المصدافي الةراييدت هدي و

( HDSإا دب إس)يااد  عايهدا  بترتصدار وحددات ال ’إزالت الكبريت باريقت الهَدرلت و ِبولود عامل م اعد و

.  لزخ بالمايون50منرفضت ن بياً تصل الى ’و بالأمكان الوصول الى م تويات 

أو دب )تصدار مركبات الكبريت هدي حديثدت ن دبياً و ت دمى بار’أما الاريقت التي نقترحها في هلا المشرو  نزالت 

كاريقدده مكمادده  لاوصددول الددى  HDSبا ضددافه الددى  و  دديت  إ ددتردمها  ول مددر  فددي الةددراي (  ODSإس

ت  تلرب  بأك د  الكبريت بولدود مداد  فةالدت و بولدود عامدل م داعد  و تدلزخ بالمايون و 10م تويات ايل من 

:عاى  مرحاتين

.ثانيتهي مرحات الأك د  أو  و إ ترل  الأكا يد الكبريتيت الناتلت كمرحات 

ينمنرفضد’تفاعدل بدرلت حدرار  وضد امركباته ’هي الترَا  من الكبريت و اكبر المزايا التش يايت لااريقتان 

. مايتمما يلةل  لمت التش يل عاليت و بكام ايل حيك ان الهيدرولين الباهه الكافت   ي ترد  في الة

وك دلين يدت  مِن  مات هلغ الاريقت هي أن المركبات التي تحتوب عادى مداد  الكبريدت فدي المدواد الم دتنفِل  لأو 

.                                                                                 فصاها ب هولت
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ازاله الكبريت لاغراض انتاج البانزين 

كانهدا إزالدت إ دتراد  عمايدات إزالدت الكبيدرت بالأك دد  بتميؤكد مانح التدرري  التكنولدولي بدأن 

لدزخ 10ن تصل الى ايل ممركبات الكبريت من الويود لتابيت حدود النه  الحديثت الصارمت ويد

. و يد تصل الى ايل من لل بالمايون 

مؤك د حيدككلل  فتن  أفَضل المؤك دات الكيمياليت المةروفت هو بيروكيد الهيدرولين كةامل

وزناٌ  وهو مندتر تلدارب ي دترد  % 47يحتوب عاى كميت عاليت من ا ك لين النشا تصل الى 

ردا  هددلا بأ ددت. فددي كثيددر مددن ا حيددان عاددى الم ددتوى الصددناعي يةاددى المدداخ فقددا كمنددتر ثددانوب

لدددى المؤك دددد تكدددون مرحاتدددي  الأك دددد  وان دددترل  والفصدددل متدددزامنتين ويمكدددن الوصدددول ا

. م تويات عاليت لدا من ن ل  ازالت الكبريت و مركباته



Technical  Ar rangement



المراحل النتاجيه 
Stripping 

Desulfurization 

Splitting 

Reforming 

Blending 



مراحل الانتاج
يشمل المشروع مراحل و الاقسام متعددة و هي:

1- النفثتا مرحلة استتقبال المتواد الاوليتة و ال تزا و التغليتة ل لتي
الغير معاملة و الكوندنسيت 

2-مرحلة برج ازالة المواد الغازية و ال فيفة

3- مرحلة ازالة الكبريت

4-مرحلة فصل النفثا ال فيفة عن الثقيلة

5-قسم ال ل  و المزج

6- مرحلة خزا البانزين

7- قسم منصات و أذرع التحميل

8-ال دمات الصناعية

9- قسم السيطرة النوعية و الم تبرات

10-قسم السلامة الصناعية

11- محسن الإيثانول ’مصنع إنتاج






Basic Scheme

Heavy naphtha is processed in a catalytic reforming to

upgrade the final stream octane number . The impurities in

the feed stock such as sulfur is already been treated

through HDS & ODS unit enhancing the performance and

the life of the catalyst.

An ODS process is implemented upstream as a

complementary method to eliminate such impurities ,

mainly Sulphur and nitrogen.





Stream No. 1 2 2a 3 5 6 7 8 9 

10

Ethanol

+ N-

methyl-

aniline 

11 +

3-4% N-

methyl-

aniline

12

H2

Flow Rate Kg/h 98.90 92.1 87.18 4.56 61.03 35 26.03 31.07 24.38 26.03 61.16

Flow Rate m3/h 144. 137.49 134.1

**

97.34 53.84 40.04 42.74 31.382 35.66 82.64 5160

Flow Rate m3 / day 3450 3299.70 3219 2336. 1292. 961.1 1025.7 753.17 855.7 1983.6 123840

0.65 0.65 0.65 0.72 0.78 0.73 0.74

Sp. Gr. @ 15 Deg C 0.69 0.69 0.71

RVP   KPa. 82.39 95 95 95 37 81.36 66.88

RVP   Kg/cm2 0.84 0.97 0.97 0.97 0.38 0.82 0.68

RVP  psi 11.95 13.78 13.78 13.78 5.37 11.8 9.7

RON 61 73 73 73 95 85 92

IBP   Deg.  C 41

FBP  Deg.  C 187

*From KPa to psi divide by 6.895

* From KPa to Kg/cm 2 divide by 98.066

**Sp. Gr. Is the Relative density of gas mixture to Air = Molecular Wt. of Gas / Air (28.967) ~2.02 m3/h.

Final Arrangement 



أهم ال صائص 

إعتدال م توى ا  تثمار* 

مةالله و ا تةمال مواد عرضيه كمدرو ت را * 

الثقياتمةالله النفثا يت  * 

الةراييتري  أوكتان مقبول ضمن المةايير الةالميه و * 

مقبول لفصول ال نهاللزيلي لابرار ضمن م توى الض ا * 

يت  إنتاا اللزخ الأكبر من المح نات محايا* 

الهادرولينمحدوديه ا تردا  غاز * 

 هوله التش يل و بتكافت منرفضه* 

. ارتفا  مةدل عالد ا  تثمار* 



المحسنات 

يدت الحماعمايه ا تردا  المح نات لات التأثير الحميد عاى البيلت كان له انةكا ات ليد  عاى ان 

البيليددت عددن اريدد  الحددد مددن ا نبةاثددات الناتلددت عددن مكددالن ا حتددراي الددداراي اب محركددات 

ال دديارات  و مثددال للدد  مركبددات المةددادن المرتافددت و اكا دديد النتددرولين وأول و ثدداني اوك دديد 

الكداربون التدي تندتر امدا عدن عدد  صددلحيت و مللمدت نوعيدت المح دن الم دترد  كرابدك اثدديلت 

ان ن دبت مركبدات . الرصا  اللب كان ي تةمل  دابقا أو كنتيلدت عمايدات  مةاللدت غيدر كفدوخ 

.                                                                                لالوالكبريت المنااقت 

الدرا ات الدى ان   دتردا  المح دنات وا ضدافات الحديثدت الصدديقت لابيلدت و تادوير وأشارت 

ا دداليل و اددري عمايددات المةاللددت فددي المصددافي و مةامددل ا  ترلصدده  التددأثيراٌ الكبيددراُ عاددى

تادد  المح ددنات انتدداا نوعيددت ا نبةاثددات بيليددا وايتصددادياً و عاددى ولدده الرصددو  الا مددا تدد  

. محايا



Iraq Gasoline sulfur Level 

لزخ بالمايون لمنتر البدانزين و 250إن حدود الةايا لامواصفات الةراييت لامحتوى الكبريتي هو 

ت الةالميدت لزخ بالمايون لويود الديزل وهي ن بت عاليت لدا مقارنت مك المواصدفات القيا دي500

.لزخ بالمايون كحد اعاى15  تتلاوز ال والتي ا تحاد ا وربي و أمريكا لدول 

عددواد  إن إرتفددا  ن ددبت انبةاثددات الكبريددت فددي تادد  المنتلددات يددؤدب الددى ماوثددات رارلددت مددن

ى تادوك ال يارات والناتلت عن احتراي البنزين او ويود الديزل تةد مدن أهد  ا  دبال المؤديدت الد

ةاثددات ادنددى مددن انبحددديثا دول بن ددل اللددو فددي المدددن وههددور الضددبال الدددراني وبينمددا تتمتددك 

.                                                         مركبات الكبريت



إنتاج المحسنات

لمواصدفت القيا ديت كثيدرا ليابدي متاابدات االبنزين ترتام المواد الم تردمت لتح ين مواصفات 

نفثدا الرفيفددت منهدا مثددل الالبندزين و تةتمدد ن دل اضددافتها عادى المداد  ا  ا دديت التدى يدت  انتدداا 

اابدات المةامات و الريفورميت و ا يزومريت و يد يكدون رايادا منده و هنالد  الكثيدر مدن المت

رددر لةددد  البيليددت و الصددحيت لهددلغ المح ددنات بحيددك يددت  ا ددتبةاد انددوا  منهددا بددين الحددين و ا 

.  ماابقتها لامقاييس البيليت الحديثت

في الةراي المركز اللام و اللب يت  انتالهانيثانولومن المح نات الصديقت لابيلت هي ماد  

 دالل انتالده  غراض وا دتردامات صدناعيت مرتافدت لتدَوفر الربدر  الفنيدت و  دهولت تصدنيك و

ت و حيك با مكان إ ترلصه من التمر أو المو س أو الدبس و هي مدواد متلددد  غيدر ناضدب

ثددانول عاددى والمنحنيددين ادندداغ يوضددحان تدداثير ا ددتردا  ا ي. نتددالر احترايهددا   تراددم ا  المدداخ

.                                                                                الري  ا وكتاني لكل من مادتي النفثا و الكازولين



Health Effects of Selected Aromatic Fuel Additives

Additive
Health Effects Exposure limit

Aniline Carcinogenic Courses haemolysis

* OSHA *PEL (permissible exposure 

limit) - 5 ppm (skin) (averaged

over an 8-hour work shift)

2,4-dimethylaniline Suspected carcinogen

OSHA standard: Time-Weighted 

Avg. (TWA) 5 ppm (25 mg/m3)

N-methylaniline

Methaemoglobin (MetHb) 

formation,

According to *IARC, *NTP, *ACGIH 

& *OSHA

8-hour

TWA: 0.2 ppm (0.89 mg/m3)

STEL: 0.5 ppm (2.2 mg/m3) in 

l5min.



N-methylaniline

BLENDING POOL SPICS.

Blending of 1, 2 and 3% volumes of N-methylaniline with of 

RON 85.6 base fuel

Properties 1 % 2 % 3 %

Research Octane Number        

RON

90.0 93.4 96.0

Reid Vapor Pressure

KPa

60.3 58.7 58.4

Boiling Point        O C 181 182 185

Sp. Gr. 0.727 0.730 0.733



Blending Equations

 Volume blending equations

 Specific gravity

 Aromatics content (vol%)

 Olefins content (vol%)

𝒙𝒎𝒊𝒙 = ∑𝒗𝒊𝒙𝒊 =
∑𝒗𝒊𝒙𝒊
∑𝒗𝒊

 Mass blending equations

 Sulfur content (wt% or ppm)

 Nitrogen content (wt% or ppm)

 Nickel & vanadium (ppm)

 Carbon residue (CCR, MCRT, …)

𝒙𝒎𝒊𝒙 = ∑𝒘𝒊𝒙𝒊 =
∑𝒗𝒊𝒚𝒐𝒊𝒙𝒊
∑𝒗𝒊𝒚𝟎𝒊

 Viscosity

Log (log(vmix + vc)) = 
∑𝑽𝒊𝐥𝐨𝐠(𝐥𝐨𝐠(𝒗𝒊+𝟎.𝟕)

∑𝑽𝒊

 Reid Vapor Pressure (RVP)

(RVP)
𝟏. 𝟐𝟓
𝒎𝒊𝒙

=   
∑𝒗𝒊 𝑹𝑽𝑷 𝒊

𝟏.𝟐𝟓

𝜮𝒗𝒊

 Octane numbers – Simple, by volume

(RON) mix = 
∑𝒗𝒊(𝑹𝑶𝑵)

∑𝒗𝒊

(MON) mix = 
∑𝒗𝒊(𝑴𝑶𝑵)

∑𝒗𝒊



Bioethanolالايثانول  

ت هددو نددو  مددن الهايدددروكربونات الم ددتررلت مددن مصددادر ابيةيددت بوا ددا

عمايددات بيولوليددت وهددو مركددل عضددوب ابيةددي يددت  ا ددتردامه كمصدددر

تقايل كميدات ويةتبر من ا كتشافات في ملال الاايت البديات الهادفت ل. لااايت

يددل ال ددازات ال ددامت المتصدداعد  مددن درددان ال دديارات وا ضددرار البيلددت تقا

.هاهر  ا حتباس الحرارب

ريت او ان المواد ا وليت الم تردمت في انتاا ا يثانول الحيوب هي مواد  دك

. و س داياوزريت كددالتمور والبنلدر ال ددكرب ويصدل ال ددكر  والدلر   والمدد

لترمددر حيددك تلددرب عايهددا  ا ددات مددن الةمايددات الحيويددت والتحاددل المددالي وا

يثدانول بوا ات انزيمات ا حياخ الملهريت التي تحول لزيلدات ال دكر الدى ا

نداتر عادى ولهلا ياا  عايه ا   ا يثدانول الحيدوب وتةتمدد كميدت ا يثدانول ال

.التي تحتويها" الكربوهيدرات"عد  عوامل منها ن بت ال كريات

وب لديس وان  شلار النريل والتمور درلت متفويت في انتداا اايثدانول الحيد

ت فقا من التمور بل مدن الدزاخ اردرى كدالايم وغيرهدا لكونهدا شدلر  دالمد

.ومةمر الرضر  



كيف يستخدم الايثانول كوقود للسيارات
كما في و يه كاليفورنيدا % 15الى % 5يمكن راا ا يثانول الحيوب مك ويود ال يارات ا عتيادب بن ل تتراوح من 

بن دبت وح دل تشدريةات الددول فمدثل فدي البرازيدل ي دترد  حاليدا % 85و يد تصل في بةدض الباددان الدى ا مريكيه  

.                                                                                        ومك الميثانول% 85عاليه تصل الى  

 البنزينويود انيثانول هو المنتر الأكثر ملخمه لشروا البيله النهيفه اللب يضام إلى

 باليو مايون لالون 15.200عالميا إنتاا البنزين باغ

  مايون ان  نويا80الى ا لماليت انيثانولو تصل اايتها مصنةاً في الةال  تنتر 575هنا.

 من التمر او ال كر وفي الةرايفي مةه  الأحيان   يت  اشتقاي انيثانول من يصل ال كر واللر  والقمح وبنلر

المو س 

حقال  عن اليثانول 



Plant and Process Description
The Production Process

Storage

Dehydration

Filtration

Fine Ethanol 95.5%

Fermentation

Distillation

Absolute Ethanol 99.9% 

Extraction

Chopping & Shredding

Washing & Preparation

Date Fruit 



Effect on RON 

when Blending 

Light Naphtha or 

Gasoline with  

Ethanol



Effect Of Ethanol Blending On 

Vapor Pressure of Gasoline



Fuel ethanol is the most capacious product that is added to gasoline



Economic Aspects
E



Cost 
Rise

%

Capacity 

Increment 
%

*SimpleReturn of 

Rate 
%

Capex

USD  x  10

Nominal 

Capacity 
Bbl  x  1000

Capacity
Option 

----20.51758Case 1

5510026.627016Case 2

336031.1736025Case 3

*Simple Return of Rate

= Capital (Liters)  x  Working Day Per Year  x  Profit  Margin  x  100/ Capex ($) 

Capacity & Economic 

Alternatives 



The Process

وصف المشروع و الدراسه الفنيه



The feed is a mix coming from existing Crude Distillation Units 
and/or from other gas production fields and installations in the 
region. 
The mix will pass through a stripper to get the C1…C4 out from 
top of the tower. The feed mix out of the HDS & ODS successive 
units is reduced Sulfur content.
The mix is then fed into a splitter to get the c5s & c6s speared 
from the heavy c7+ which will be treated in a catalytic reformer.
All the produced streams will then be blended to produce the 
required range of gasoline types.
The process configuration is shown in the following block diagram



St r ipp ing

C o l u m n  

صل  ف ل ا ه  ا ح ر م

ى  ل و ا 



Sp l i t t ing 

C o l u m n

ه ي ن ا ث ل ا صل  ف ل ا ه  ا ح ر م



Oxidative desulfurization (ODS), as a complementary process to HDS, is a relatively new

technology for the deep desulfurization of light oil. This desulfurization process includes

three stages: (I) oxidation (Reaction Section) in as first step; and (II) Solvent Wash (III)

liquid extraction (Recovery Section) at the end. It is evident that the greatest advantages

of the ODS process are low reaction temperature and pressure, and that expensive

hydrogen is not used in the process. Another feature of ODS is that the refractory S-

containing compounds in ODS are easily converted by oxidation.

Hydrogen peroxide H2O2 as Oxidizing Agent

Hydrogen peroxide is the best candidate as oxidizing agent because it

presents a high amount of active oxygen by mass unit (47%); it is a

commercial product often used at industrial level; and its by-product is

only water.



O ة د ي جد ة  ي ن ق ت ل ا ت  زا مي هم  ا

ة  ل ا ز إ ريتفي  ب ك ل ا

ت؟لماذا نحتاج إلى تقنية جديدة في إزالة الكبري

 التقايديتت وبديل لتكنولوليا إزالت الكبريتكميايت

 تكافت رأس المال أيل

 تكاليم التش يلانرفاض

 ايدددات موثوييدددت وتكافدددت تناف ددديت ضدددمن عمأكثدددر

إزالت الكبريت لب ااتها تقنيا

 التصنيك المحايتيدرات



Strengths WEAKNESSES

Opportunities

OPPORTUNINTIES                                THREATS

SWOT

 Stopping exporting 

condensate naphtha 

and Natural gasoline 

with cheap prices, 

 locally manufactured, 

low operating 

pressure and 

Temperature

 Raw materials 

transportation cost,

 Partial importation of 

additives, 

 Different feed 

specifications.

 Increasing demand, 

Abundant of 

importation,

 Implementing new 

technology  

 Shortage of raw 

materials affecting 

feasibility, 

 Market entry of other 

competitors 
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شكرا  لكم  

Thank You    


