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Basic Report 

u  ИмϽЇв Ϭϝϧжϖ етϿзϠ ев ϤϜϼϝуЃЮϜϜнгЮϜϸ

 ϣуЎϽЛЮϜϾϝПЮϜ ЬнЧϲ м сТϝЋгЮϜ ев



 ФϜϽЛЮϜ анЧт ЬϜнϲ ϸϜϽуϧЂϝϠ3,000,000 е̮в ϝтнзЂ еА  етϿ̮зϡЮϜ

 ϤыгЛЮϝϠйϡЛЋЮϜ Й̮в  й̮угЮϝЛЮϜ ϼϝЛ̮ЂъϝϠ йУЯϧϷв ̭сІϝзв ев

иϹ̮тϜϿϧгЮϜ й̮ϮϝϳЯЮ с̮ЯϳгЮϜ Ϭϝ̮ϧжъϜ й̮ϡЪϜнв аϹК м ϟЯГЮϜ иϸϝтϾ

 ЭЫ̮ЇϠ Ϥϝ̮ЦмϽϳгЮϜ п̮ЯК аϝ̮К .Ϣϼϝ̮ІъϜ Ϲ̮ϯж ϝ̮в ϜϽ̮уϫЪ м с̮Т

 Ϥϝу̮̮ЊнϦ п̮̮ЮϜ еутϸϝ̮̮ЋϧЦъϜтϿ̮̮зϡЮϜ еу̮̮ЃϳϦ ϤϜϹ̮̮ϲм ̭ϝ̮̮ЇжϜ е

 Ьн̮̮϶ϸ м ϸϜϽуϧ̮̮ЂъϜ Ѝу̮̮УϷϧЮ Аϝ̮̮ЇзϠ Ьϝ̮̮ϯв с̮̮Т ϼϝгϫϧ̮̮ЂъϜ

 ϣКϝз̮̮ ЋЮϜ ϣ̮̮ уГУзЮϜ рϽ̮̮ ϯт ϝ̮̮ гЪдъϜ , рϻ̮̮ ЮϜ е̮̮ вй̮̮ ϦϜϸмϸϽв ϽТн̮̮ Ϧ

 ϝгЪ ϝлКϜнжϜ еуЃϳϦ м ϤϝЦмϽϳгЮϜϝКнжм.

йвϸЧϦ



Preliminary Conceptual Report



NAPTHA & 
CONDENSATE 
OXIDATIVE 
DESULFURAIZ
!¢Lhb άh5{έ
AND 
GASOLINE 
PRODUCTION 
PLANT 
2600 m3/DAY

The objective of the Naphtha
and condensate treatment is
to maximize the total
production of gasoline and
limiting the amount of light
naphtha exportation. The
target finished products are
different octane gasoline
produced by desulfurization,
treatment, reforming and
blending techniques that are
to produce a selected low
costprocessconfiguration.

 ϤϝҶҶУϪЪвЮϜм ϝҶҶϦУжЮϜ ϣҶҶϮЮϝЛв дҶҶв РϸҶҶлЮϜ

 дҶв ϸҶϲЮϜм дтϾҶжϠЮϜ ϬϝҶϦжшϜ ϢϸϝҶтϾ мк

 ϼтϸЊϦ ϝϦУжЮϜϤϝУϪЪвЮϜ м.

 ϣТϸлϦҶҶҶҶҶЂвЮϜ ϣҶҶҶҶҶтϚϝлжЮϜ ϤϝҶҶҶҶҶϮϦжвЮϜ дϖ

 ϤϝҶҶϮϼϸ РҶҶЯϦ϶вϠ дтϾҶҶжϠ дҶҶК ϢϼϝҶҶϠК

 ϤϝҶҶҶтжЧϦ ХҶҶҶтϼА дҶҶҶК ϭϦҶҶҶжт дϝҶҶҶϦЪмцϜ

 ϬϾҶҶвЮϜ м  ϣҶҶϮЮϝЛвЮϜм ϤҶҶтϼϠЪЮϜ ϣҶҶЮϜϾϖ

дтϾжϝҶϠЮϜ ИϜмҶжϜ ϬϝϦжϖ ϝлжϓІ дв сϦЮϜм

 ϣЎУ϶жвϣУЯЪϦЮϜϝтЯϲв       .



 Ϭϝϧжϖ ИмϽЇв етϿзϠуЎϽЛЮϜ ϸϜнгЮϜ ϣуЧзϦ ев ϤϜϼϝуЃЮϜ ϣ

 ЬнЧϲ м сТϝЋгЮϜ евϾϝПЮϜ

ôϾϝҶПЮϜ ϬϜϼ϶ϦҶЂϖ ЬмҶЧϲ м ϣҶтЦϜϼЛЮϜ сТϝҶЊвЮϜ ϭϦжϦôҶЎϼК ϤϝҶϮϦжв сҶк ϣт

м АУжҶЮϜ ϣтУЊϦ ϬϜϼϠϒ дв ϣЯвϝЛв̳ЮϜ ϼтО ϣАЯϦ϶вЮϜ ϝϪТϝжЮϜ Ϣϸϝв сϦϸϝҶв ШЮϺҶЪ

ЯвК дҶв ϣтҶЎϼК ϸϜмҶвЪ сҶЛтϠАЮϜ дтЮмϾϝҶЪЮϜ м ϣтАУжЮϜ ϤϝУϪЪвЮϜ ϬϝҶϦжϜ ϣҶт

 дъ ϼҶҶҶІϝϠвЮϜ аϜϸ϶ϦҶҶҶЂыЮ ϣҶҶҶвϚыв ϼҶҶҶтО ϸϜмҶҶҶвЮϜ иϺҶҶҶкм ̪йҶҶҶϦϮЮϝЛв м ϾϝҶҶҶПЮϜ

Ϻ  аϦҶт  ϝҶвжϜ сЯЊъϜ ϝлЛЎмϠ ϝлжв ϢϸϝУϦЂъϜ дЪвт ъ ϝлϦϝУЊϜмв  ϸҶЛϠ  ШҶЮ

пҶҶЮϜ ϝҶҶлϦϸϝКϝϠ мϜ аϝҶҶ϶ЮϜ АУжҶҶЮϜ мϜ ϸмҶҶЦмЮϜ ϤҶҶтϾϠ ϝҶҶлжЧϲϠ мϜ ϝлжтҶҶЂϲϦ ϼϝҶҶϠъϜ

ϣЎУ϶жв ϼϝЛЂϝϠ ϝлЛтϠϠ мϜ ϣтАУжЮϜ   .

 ϢϼЪТ ск йЂϜϼϸЮϜϜ йтϸϝҶЊϦЦъϜ атҶЧЮϜ ϤϜϺ ϸϜмвЮϜ иϺк дв ϢϸϝУϦЂъϜ йҶтЮϝЛЮ

 ϣҶҶтϺПв ϸϜмҶҶвЪ ϝҶҶвЮϤϜϼϝтҶҶЂЮϜ дтϾҶҶжϠ ϬϝҶҶϦжъ ϣϠҶҶЂϝжв ϤϝУҶҶЊϜмв дҶҶв ϝҶҶлЮ

 ϣҶҶтЮϝК ϣҶҶтЯтмϲϦ ϞҶҶЂжϠ м рϸϝҶҶтϦКъϜ м ϾϝҶҶϦввЮϜ ϣҶҶжϼϝЧвЮϝϠϣҶҶтвЪ ЙҶҶв ϢϸϝҶҶвЮϜ

Ͼ пЮϜ йϮϦϦ сϦЮϜ м ̯ϝтвЮϝК ϣЧϠϝАв ϤϝУЊϜмвϠм ϣтϺПвЮϜ ϣтЮмъϜ ЬвϜмК Ϣϸϝт

ϣтϲЊЮϜ м ϣтϚтϠЮϜ ϣтϝвϲЮϜ                                                                          .



ϦϺк ϱЎмиЮϜйЂϜϼϸЪЮϜ  ϤϝтЯвЛЮϜ ЬЂЯЂϦтϝтвϚ йт ЈϚϝҶЊ϶ дтҶЂϲϦϠ ϱвҶЂϦ сҶϦЮϜ ϣЯҶЊЮϜ ϤϜϺ ϤϝҶтжЧϦЮϜм АтҶЯ϶ дҶвϜ ϝҶϪУжЮ

ϤϝҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶУϪЪвЮϜмм йтҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶЎϼЛЮϜ иϼТмҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶϦвЮϜ ϼҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶАЧЮϜ сҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶТмϲϦ мт ϝҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶлЯϼвЮϜ дтϾҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶжϠ пҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶЮϖϤϝҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶϠЪ .

                                                                           .

 ЬҶϪв ϼϝҶϠϦКъϜ сҶТ йҶЧТϸϦвЮϜ ϸϜмҶвЯЮ йҶтϚϝтϾУЮϜ ЈϜмҶ϶ дҶв ϸтϸЛЮϝϠ Ϻ϶цϜ аϦтЮϜ АПҶЎЮ сҶϚтϾϮЮϜ ϼϝҶ϶ϠЯсКмҶжЮϜ дϾмҶЮϜм м

 сжϝҶҶҶϦЪмцϜ аЦϼҶҶҶЮϜ ЬҶҶҶвϝЛЮϜ дмҶҶҶЪт ϨҶҶҶтϲϠ рϸϝҶҶҶЊϦЦъϜ йҶҶҶϚтϠЮϜ ϤϝҶҶҶϠЯАϦв м мҶҶҶк ϤϝҶҶҶтЯвЛЮϜ ЬҶҶҶЂЯЂϦ ϼϝҶҶҶтϦ϶Ϝ ̭Ϝϼм ЙТϜϸҶҶҶЮϜ

ЪЮϜтϝтвϚйт .

 дϜϼϝϠϦКϜ АтЯ϶ ϝϦУжЮϜйЯвϝЛв ϼтПЮϜ йҶУтЮмϦ ϣҶϠϝϪвϠ ϤϝУϪЪвЮϜ дв ϣУЯϦ϶в оϼ϶Ϝ ИϜмжϒмйҶтЮмъϜ ϸϜмҶвЮϜҶтϺПвЮϜй ,Ϝ оϸϜ пҶЮ

 йҶҶтАУжЮϜ ϤϝҶҶϮϦжвЮϜ двҶҶЎ йҶҶвлв иϸϝҶҶв ϼтТмҶҶϦЮ йтϸϝҶҶЊϦЦъϜ иϸҶҶϚϝУЮϜ ϼҶҶлДϜ рϺҶҶЮϜ сϦϝҶҶтЯвЛЮϜ м сϮмҶҶЮмжЪϦЮϜ ϼϝҶҶЂвЮϜ ϼϝҶҶтϦ϶Ϝ

 ϤϝУҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶЊϜмвЮϜ ϨϸҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶϲъ ХϠϝҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶАв ϬмҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶϦжвЮ пҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶЯϲвЮϜ ШылϦҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶҶЂыЮ

йтвЮϝЛЮϜ                                                                                                                        .



The Project 

HDS, OXIDATIVE 
DESULFURIZATION άODSέ, 
CATALYTIC REFORMING & 
GASOLINE BLENDING 
PLANT OF 2600 m3/DAY

Feed Plant Feed

Options Feed Specifications 

Capacity Plant Capacity

Arrangements Technical Arrangements 

Blending Final Blending Specs.

Economics Investment Cost 

Process Process & Technology 
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The Feed



F e e d
c o n s t i t u e n t

Naphtha Natural Gasoiline Condensate

Sp Gr. 

@ 15  Co

0.6940 0.650 0.7016

RON 53 -55 68 65 - 70

RVP

(psi)

8.7 13 16.1

Volumetric % 50 18.18 31.82

Total Sulfur Cont.

Wt.%

0.07 ð0.1 0.06 ð0.07 0.025 ð0.05



 ев дъϜ бЮϝЛЮϜ ϤϝϮϝуϧϲϜ дϜ РмϽЛгЮϜ ев с̮Т ϤϜϼϝу̮ЃЮϜ етϿзϠФϽ̮А ϝ̮кϽТнϦ иϸϝ̮ЛЮϜ

 ϤϝуЯгКм бϧϦ ϣуϮϝϧжϜ с̮Т БУз̮ЮϜ сТϝ̮Ћв н̮ϳж Э̮ϫгϦ с̮ϧЮϜ60 % Ϭϝ̮ϧжъϜ ϣ̮ЯгϮ е̮в

 Ϥϝ̮уЯгК ев ϝлϮϝϧжϜ ФϽА ϽТнϦ ϝгзуϠ ̪сЮϝϳЮϜ Й̮в Б̮ЯϷЮϜ̮϶Ϝ ϣ̮уГУзЮϜ ϤϝЧϧ̮ЇгЮϜ оϽ

 нϳж ϤϝзЃϳгЮϜ м ϝϫУзЮϜ ϢϸϝгЪ30 .% е̮К ϣ̮ϯϧзгЮϜ етϿ̮зϡЮϜ е̮в бЮϝЛЮϜ ϤϝϮϝуϧϲϜ ϝвϒ

 ϥϳϡЊϒ ϹЦ ϬϿгЮϜ м БЯϷЮϜ ФϽА ϩуϲ йЛϚϝІ̮ЃзϠ ϝ̮лϮϝуϧϲϜ ϝ̮уЮϝϲ еуЋЮϜ ϽТнϦ ϣϡ40

 % м ϬϿгЮϜ ϸϜнв м ЭϚϝЂнϠ ϹЦ м ϣУЯϧϷгЮϜ БЯϷЮϜс̮Т еу̮ЋЮϜ мϻϲ ЬмϹЮϜ бЗЛв Ϥϻϲ

ϬϿгЮϜ ϣЧтϽГϠ етϿзϡЮϜ ев ϝлϦϝЫЯлϧЃв ϬϝϧжϜ.



Parameters
Mixed 

Feed

Reformate Light Naphtha Gasoline 

Blend Pool 1
Gasoline

Blend  pool2

Flow rate (kg/h) 98.90 24.38 61.03 61.16 26.03

Flow Rate ( m 3 /h ) 144 31.382 97.34 82.64 35.66

Flow rate(m 3/day) 3450 753.17 2336 1983 856

RVP (kPa) 82 37 95 68 81

RON 61 95 73 92 85

P l a n t  C a p a c i t y  



ϣϛуϡЮϜ ϤϝϡЯГϧв

̮в ϸϹЛϠ ϝуЯϳв ϭϧзгЮϜ м ϸϼнϧЃгЮϜ етϿзϡЯЮ ϣуЂϝуЧЮϜ ϤϝУЊϜнгЮϜ ϣуЯϳгЮϜ сТϝЋгЮϜ м ФϜϽЛЮϜ сТ ϸϹϳϦ Ёутϝ̮ЧгЮϜ е

угЫЮϜ Ϥϝ̮жнЫгЮϜ мϣ̮ϫЛϡзгЮϜ ϥ̮тϽϡЫЮϜ Ϥϝ̮ϡЪϽв ϣϡЃжм сжϝϧЪмцϜ бЦϽЮϜ ϝлгкϒ евм ϣтмϝугЫЮϜ м ϣуϚϝтϿуУЮϜ оϽ϶ъϜϣ̮тмϝ

ϧЮϝ̮Ϡ ϤϽгϧ̮ЂϜ ϣугЮϝЛЮϜ ЁутϝЧгЮϜ дϜ ϩуϲм ϝугЮϝК ϣЮмϜϹϧгЮϜϣуЂϝуЧЮϜ ϤϝУЊϜнгЮϜ бкϒ ск м ϹуЂϝЪцϝЪ н̮ϳж ϽтнГ

Ϝϻк ϝзвнт пЮϜ м ϣуϛуϡЮϜ ϤϝуЏϧЧв бϚыϧЮ ЭЏТъϜ                                                                    .

 дϖ Ϟ с̮ϧтϽϡЫЮϜ онϧϳгЮϜ  ϤϸϹϲ ϹЦ ЬϝϫгЮϜ ЭуϡЂ пЯК ϣуЦϜϽЛЮϜ ϤϝУЊϜнгЮϜ250 м етϿ̮зϡЮϜ ϭϧ̮згЮ днуЯгЮϝ̮Ϡ ̭Ͽ̮Ϯ

500ъϜ ЬмϹ̮Ю м ϣ̮угЮϝЛЮϜ ϣу̮ЂϝуЧЮϜ ϤϝУ̮ЊϜнгЮϜ Йв ϣжϼϝЧв ϜϹϮ ϣуЮϝК ϣϡЃж скм ЬϿтϹЮϜ ϸнЦнЮ днуЯгЮϝϠ ̭ϿϮ ϸϝ̮ϳϦ

 ϝЫтϽвϒ м сϠϼмъϜ ъ ЬϜ ϾмϝϯϧϦ15пЯКϜ ϹϳЪ днуЯгЮϝϠ ̭ϿϮ .̮ϯϧзгЮϜ Щ̮ЯϦ с̮Т ϥ̮тϽϡЫЮϜ Ϥϝ̮ϪϝЛϡжϜ ϣϡЃж ИϝУϦϼϖ дϖ Ϥϝ

ϝϡ̮ЂъϜ б̮кϒ е̮в Ϲ̮ЛϦ ЬϿтϹЮϜ ϸнЦм мϜ етϿзϡЮϜ ФϜϽϧϲϜ еК ϣϯϦϝзЮϜм ϤϜϼϝуЃЮϜ аϸϜнК ев ϣϮϼϝ϶ ϤϝϪнЯв пЮϜ рϸϕт Ϟ

 Й̮ϧгϧϦ ϝгзуϠм сжϝ϶ϹЮϜ ϞϝϡЏЮϜ ϼнлДм дϹгЮϜ сТ нϯЮϜ ϨнЯϦ пЮϜ ϣтϸϕгЮϜ ϟ̮ЃзϠ ЬмϸϽв Ϥϝ̮ϪϝЛϡжϜ е̮в п̮жϸϜ Ϥϝ̮ϡЪ

ϥтϽϡЫЮϜ.



 ϣЮϜϾш ϣузЧϧЮϜ ЭϚϝЂнЮϜ           ϥтϽϡЫЮϜ

ϼА ЬҶҶЪЮ м аϝҶҶ϶ЮϜ АУжҶҶЮϜ дҶҶв ШЮϺҶҶЪ м ϣҶҶтАУжЮϜ ϤϝҶҶϮмϦжвЮϜ дҶҶв йҶҶϦϝϠЪϼв м ϤҶҶтϼϠЪЮϜ ϣҶҶЮϜϾъ ϢϸҶҶтϸК ФϼҶҶА ШҶҶЮϝжк ϣҶҶЧт

м сҶк ϣҶтЦϜϼЛЮϜ сТϝҶЊвЮϜ сҶТ ϣвϸ϶ϦҶЂвЮϜ ϣҶЧтϼАЮϜ дϝҶϠ ϝҶвЯК ϣтϸϝҶЊϦЦъϜ ϝлϦϝҶЂϝЪЛжϖ м ϝк̭мϝҶЂв м ϝлжЂϝϲв ϤϜϸҶϲ

м ϸКϝЂв ЬвϝК ϸмϮмϠ̴ м ϣϮϼϸ̲лЮϜ ϣЧтϼАϠ ϤтϼϠЪЮϜ ϣЮϜϾϖô ЬϜ ϤϜϸҶϲм ϼϝҶЊϦ϶ϗϠ  ϝҶлтЯК ХҶЯАт)Ѐϖ рϸ ϬϖHDS (

 ϤϝтмϦЂв пЮϜ ЬмЊмЮϜ дϝЪвцϝϠ мô пЮϜ ЬЊϦ ̯ϝтϠЂж ϣЎУ϶жв50дмтЯвЮϝϠ ̭ϾϮ  .

 ϣЮϜϾш ИмϼІвЮϜ ϜϺк сТ ϝлϲϼϦЧж сϦЮϜ ϣЧтϼАЮϜ ϝвϒô϶ϝϠ пвҶЂϦ м ̯ϝтϠҶЂж ϣҶϪтϸϲ сҶк ϤтϼϠЪЮϜ ϤϝϠЪϼв ϼϝҶЊϦ) рϸ мϒ

ЀϖODS  ( ФϜϼҶҶЛЮϜ сҶҶТ ϢϼҶҶв Ьмъ ϝлвϸ϶ϦҶҶЂϖ аϦтҶҶЂ м  пҶҶЮϜ йТϝҶҶЎъϝϠHDS  пҶҶЮϜ ЬмҶҶЊмЯЮ  йҶҶЯвЪв йҶҶЧтϼАЪ

 дв ЬЦϜ ϤϝтмϦЂв10 м дмтЯвЮϝϠ ̭ϾϮҶϦ м  ϸКϝҶЂв ЬҶвϝК ϸмҶϮмϠ м ϣҶЮϝЛТ ϢϸϝҶв ϸмҶϮмϠ ϤтϼϠЪЮϜ ϢϸЂЪϓϠ  рϼϮϦ аϦ

дтϦЯϲϼв  пЯК:

 ϣЯϲϼвЪ ϣϮϦϝжЮϜ ϣтϦтϼϠЪЮϜ ϸтЂϝЪцϜ Јы϶ϦЂϖ м ъмϒ ϢϸЂЪцϜ ϣЯϲϼв скϣтжϝϪ.

 дϜϣЧтϼАЯЮ ϣтЯтПІϦЮϜ ϝтϜϾвЮϜ ϼϠЪϜ м ϤтϼϠЪЮϜ дв ЈЯ϶̲ϦЮϜ скô йϦϝϠЪϼвАПҶЎм ϢϼϜϼҶϲ ϣϮϼϸϠ ЬҶКϝУϦôҶЎУ϶жвдт

ЛЮϜ сТ аϸ϶ϦЂт ъ ϣУЯЪЮϜ ДкϝϠЮϜ дтϮмϼϸтлЮϜ дϜ Ϩтϲ ЬЦϜ РЯЪϠ м ϣтЮϝК ЬтПІϦЮϜ ϣвыЂ ЬЛϮт ϝввϣтЯв .

 мчЮ ϢϺ̴УжϦҶЂвЮϜ ϸϜмҶвЮϜ сҶТ ϤҶтϼϠЪЮϜ ϢϸϝҶв пҶЯК рмϦϲϦ сϦЮϜ ϤϝϠЪϼвЮϜ дϒ ск ϣЧтϼАЮϜ иϺк ϤϝвЂ д̴в аϦҶт дтϮҶЂЪм

ϣЮмлЂϠ ϝлЯЊТ                                                                                 .
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 етϿжϝϡЮϜ ϬϝϧжϜ ЌϜϽОъ ϥтϽϡЫЮϜ йЮϜϾϜ

 дϓҶϠ сϮмҶЮмжЪϦЮϜ Јт϶ϼҶϦЮϜ ϱжϝв ϸЪϔтвϗϠ ϢϸҶЂЪцϝϠ ϤϼҶтϠЪЮϜ ϣҶЮϜϾϖ ϤϝҶтЯвК аϸϝ϶ϦҶЂϖ ϣҶЮϜϾϖ ϝҶлжϝЪ

ϸЦм ϣвϼϝЊЮϜ ϣϪтϸϲЮϜ аДжЮϜ ϸмϸϲ ϣтϠЯϦЮ ϸмЦмЮϜ дв ϤтϼϠЪЮϜ ϤϝϠЪϼвв ЬЦϜ пЮϜ ЬЊϦ д10 ̭ϾҶϮ

 дмтЯвЮϝϠШЮϺ дв ЬЦϜ пЮϜ ЬЊϦ ϸЦ м .

ЬвϝЛЪ дтϮмϼϸтлЮϜ ϸтЪмϼтϠ мк ϣТмϼЛвЮϜ ϣтϚϝтвтЪЮϜ ϤϜϸЂЪϔвЮϜ ЬЎТ̲ϒ  дϗТ ШЮϺЪϨҶтϲ ϸЂЪϔв

 пЮϜ ЬЊϦ АІжЮϜ дтϮЂЪъϜ дв ϣтЮϝК ϣтвЪ пЯК рмϦϲт47 % аϸ϶ϦҶЂт рϼϝҶϮϦ ϭϦҶжв мкм ̪̰ϝжϾм

рмжϝҶҶϪ ϭϦҶҶжвЪ АҶҶЧТ ̭ϝҶҶвЮϜ пҶҶАЛт сКϝжҶҶЊЮϜ омϦҶҶЂвЮϜ пҶҶЯК дϝҶҶтϲъϜ дҶҶв ϼҶҶтϪЪ сҶҶТ .ϦҶҶЂϓϠ ϜϺҶҶк аϜϸ϶

Ϝ ЬмҶҶҶЊмЮϜ дҶҶҶЪвтм дтϦжвϜϾҶҶҶϦв ЬҶҶҶЊУЮϜм Јы϶ϦҶҶҶЂшϜм ϢϸҶҶҶЂЪцϜ  сҶҶҶϦЯϲϼв дмҶҶҶЪϦ ϸҶҶҶЂЪϔвЮϜ пҶҶҶЮ

йϦϝϠЪϼв м ϤтϼϠЪЮϜ ϣЮϜϾϜ  ϞЂж дв ϜϸϮ ϣтЮϝК ϤϝтмϦЂв .



Techn ica l  A r rangement



 йуϮϝϧзЮϜ ЭϲϜϽгЮϜ
uStripping 

uDesulfurization 

uSplitting 

uReforming 

uBlending 



ϬϝϧжъϜ ЭϲϜϽв
uск м ϢϸϹЛϧв аϝЃЦъϜ м ЭϲϜϽв ИмϽЇгЮϜ ЭгЇт:

u1-БуҶЯϷЮ ϣҶтϻПϧЮϜ м дϿҶϷЮϜ м ϣҶуЮмъϜ ϸϜнҶгЮϜ ЬϝϡЧϧҶЂϜ ϣЯϲϽв ϝҶϫУзЮϜ
 ϥуЃжϹжнЫЮϜ м ϣЯвϝЛв ϽуПЮϜ

u2-ϣУуУϷЮϜ м ϣтϾϝПЮϜ ϸϜнгЮϜ ϣЮϜϾϜ ϬϽϠ ϣЯϲϽв

u3- ϥтϽϡЫЮϜ ϣЮϜϾϜ ϣЯϲϽв

u4-ϣЯуЧϫЮϜ еК ϣУуУϷЮϜ ϝϫУзЮϜ ЭЋТ ϣЯϲϽв

u5-ϬϿгЮϜ м БЯϷЮϜ бЃЦ

u6- етϿжϝϡЮϜ дϿ϶ ϣЯϲϽв

u7- ЭугϳϧЮϜ ИϼϺϒ м ϤϝЋзв бЃЦ

u8-ϣуКϝзЋЮϜ ϤϝвϹϷЮϜ

u9- ϤϜϽϡϧϷгЮϜ м ϣуКнзЮϜ ϢϽГуЃЮϜ бЃЦ

u10-ϣуКϝзЋЮϜ ϣвыЃЮϜ бЃЦ

u11- Ϭϝϧжϖ ЙзЋвô ЬнжϝϫтшϜ еЃϳв
u

u



Basic Scheme

Heavy naphtha is processedin a catalytic reforming to

upgradethe final streamoctanenumber. Theimpuritiesin

the feed stock such as sulfur is already been treated

through HDS& ODSunit enhancing the performanceand

the life of the catalyst.

An ODS process is implemented upstream as a

complementarymethod to eliminate such impurities ,

mainlySulphurandnitrogen.





Stream No. 1 2 2a 3 5 6 7 8 9 

10

Ethanol

+ N-

methyl -

aniline 

11 +

3-4% N-

methyl -

aniline

12

H2

Flow Rate Kg/h 98.90 92.1 87.18 4.56 61.03 35 26.03 31.07 24.38 26.03 61.16

Flow Rate m 3/h 144. 137.49 134.1

**

97.34 53.84 40.04 42.74 31.382 35.66 82.64 5160

Flow Rate m 3 / day 3450 3299.70 3219 2336. 1292. 961.1 1025.7 753.17 855.7 1983.6 123840

0.65 0.65 0.65 0.72 0.78 0.73 0.74

Sp. Gr. @ 15 Deg C 0.69 0.69 0.71

RVP   KPa. 82.39 95 95 95 37 81.36 66.88

RVP   Kg/cm 2 0.84 0.97 0.97 0.97 0.38 0.82 0.68

RVP  psi 11.95 13.78 13.78 13.78 5.37 11.8 9.7

RON 61 73 73 73 95 85 92

IBP   Deg.  C 41

FBP  Deg.  C 187

*From KPato psi divide by 6.895

* From KPato Kg/cm2 divide by 98.066

** Sp. Gr. Is the Relative density of gas mixture to Air = Molecular Wt. of Gas / Air (28.967) ~2.02 m3/h.

Final Arrangement 



 ЉϚϝЋϷЮϜ бкϒ

 *ϼϝвϪϦЂъϜ омϦЂв ЬϜϸϦКϖ

 *аϝ϶ Ϥъм϶ϸвЪ йтЎϼК ϸϜмв ЬϝвЛϦЂϜ м йϮЮϝЛв

 * аϦт ϝϪУжЮϜ йϮЮϝЛвϣЯтЧϪЮϜ

 * м йтвЮϝЛЮϜ ϼттϝЛвЮϜ двЎ ЬмϠЧв дϝϦЪмϒ аЦϼϣтЦϜϼЛЮϜ

 * АПЎЮϜ омϦЂв двЎ ϼϝ϶ϠЯЮ сϚтϾϮЮϜйжЂЮϜ ЬмЊУЮ ЬмϠЧв

 *ϝтЯϲв ϤϝжЂϲвЮϜ дв ϼϠЪцϜ ̭ϾϮЮϜ ϬϝϦжϖ аϦт

 * ϾϝО аϜϸ϶ϦЂϜ йтϸмϸϲвдтϮмϼϸϝлЮϜ

 *йЎУ϶жв ϣУЯЪϦϠ м ЬтПІϦЮϜ йЮмлЂ

 *ϼϝвϪϦЂъϜ ϸϚϝК ЬϸЛв ИϝУϦϼϜ .



 ϤϝзЃϳгЮϜ

 дϜ пЯК ϢϸтϮ ϤϝЂϝЪЛжϜ йЮ дϝЪ ϣϚтϠЮϜ пЯК ϸтвϲЮϜ ϼтϪϓϦЮϜ ϤϜϺ ϤϝжЂϲвЮϜ аϜϸ϶ϦЂϜ йтЯвКϝвϲЮϜ ϣҶт

 ϤϝҶҶЪϼϲв рϜ сЯ϶ϜϸҶҶЮϜ ФϜϼҶҶϦϲъϜ дϚϝҶҶЪв дҶҶК ϣҶҶϮϦϝжЮϜ ϤϝҶҶϪϝЛϠжъϜ дҶҶв ϸҶҶϲЮϜ ХҶҶтϼА дҶҶК ϣҶҶтϚтϠЮϜ

 ϸтҶҶЂЪмϜ сжϝҶҶϪ м Ьмϒм дтϮмϼҶҶϦжЮϜ ϸтҶҶЂϝЪϜ м ϣҶҶУЯϦ϶вЮϜ дϸϝҶҶЛвЮϜ ϤϝҶҶϠЪϼв ШҶҶЮϺ ЬϝҶҶϪв м ̪ϤϜϼϝтҶҶЂЮϜ

 ϤытҶҶϪϜ ЙҶϠϜϼЪ аϸ϶ϦҶЂвЮϜ дҶЂϲвЮϜ ϣҶтКмж ϣҶвϚыв м ϣтϲыҶҶЊ аϸҶК дҶК ϝҶвϜ ϭϦҶжϦ сҶϦЮϜ дмϠϼϝҶЪЮϜ

Ϣ̭мҶУЪ ϼҶтО ϣҶϮЮϝЛв  ϤϝҶтЯвК ϣҶϮтϦжЪ мϒ ϝЧϠϝҶЂ ЬвЛϦЂт дϝЪ рϺЮϜ ЈϝЊϼЮϜ . ϤϝҶϠЪϼв ϣϠҶЂж дϜ

 ϣЧЯАжвЮϜ ϤтϼϠЪЮϜмϮЯЮ                                                                                .

 ϤϼϝІϒм ϼтмҶАϦ м ϣҶϚтϠЯЮ ϣЧтϸҶЊЮϜ ϣҶϪтϸϲЮϜ ϤϝТϝҶЎъϜм ϤϝжҶЂϲвЮϜ аϜϸ϶ϦҶЂъ дϜ пҶЮϜ ϤϝЂϜϼϸЮϜ

пҶҶЯК ̳ϜϼҶҶтϠЪЮϜ ̰ϜϼтϪϓҶҶϦЮϜ ̪йҶҶЊы϶ϦЂъϜ ЬҶҶвϝЛв м сТϝҶҶЊвЮϜ сҶҶТ ϣҶҶϮЮϝЛвЮϜ ϤϝҶҶтЯвК ФϼҶҶА м ϞтЮϝҶҶЂϜ

 аҶҶϦ ϝҶҶв ϜϺϜ ЈмҶҶЊ϶ЮϜ йҶҶϮм пҶҶЯК м ̯ϝтϸϝҶҶЊϦЦϜм ϝҶҶтϚтϠ ϤϝҶҶϪϝЛϠжъϜ ϣҶҶтКмж ϬϝҶҶϦжϜ ϤϝжҶҶЂϲвЮϜ ШҶҶЯϦ

ϝтЯϲв .



Iraq Gasoline sulfur Level 

 мк сϦтϼϠЪЮϜ омϦϲвЯЮ ϣтЦϜϼЛЮϜ ϤϝУЊϜмвЯЮ ϝтЯЛЮϜ ϸмϸϲ дϖ250 м дтϾжϝҶϠЮϜ ϭϦжвЮ дмтЯвЮϝϠ ̭ϾϮ

500тҶЂϝтЧЮϜ ϤϝУҶЊϜмвЮϜ Йв ϣжϼϝЧв ϜϸϮ ϣтЮϝК ϣϠЂж скм ЬϾтϸЮϜ ϸмЦмЮ дмтЯвЮϝϠ ̭ϾϮ ϣҶтвЮϝЛЮϜ ϣ

 ЬмϸЮ ϝЪтϼвϒ м сϠϼмъϜ ϸϝϲϦъϜ сϦЮϜм ЬϜ ϾмϝϮϦϦ ъ15пЯКϜ ϸϲЪ дмтЯвЮϝϠ ̭ϾϮ.

дҶҶв ϣҶҶϮϼϝ϶ ϤϝҶҶϪмЯв пҶҶЮϜ рϸϔҶҶт ϤϝҶҶϮϦжвЮϜ ШҶҶЯϦ сҶҶТ ϤҶҶтϼϠЪЮϜ ϤϝҶҶϪϝЛϠжϜ ϣϠҶҶЂж ИϝҶҶУϦϼϖ дϖ аϸϜмҶҶК

ҶЮϜ ϣҶтϸϔвЮϜ ϞϝϠҶЂъϜ аҶкϒ дҶв ϸЛϦ ЬϾтϸЮϜ ϸмЦм мϜ дтϾжϠЮϜ ФϜϼϦϲϜ дК ϣϮϦϝжЮϜм ϤϜϼϝтЂЮϜ ϨмҶЯϦ п

 ЙҶҶϦвϦϦ ϝҶҶвжтϠм сжϝ϶ϸҶҶЮϜ ϞϝϠҶҶЎЮϜ ϼмҶҶлДм дϸҶҶвЮϜ сҶҶТ мҶҶϮЮϜ ϞҶҶЂжϠ Ьмϸ ϝϪтϸҶҶϲϠжϜ дҶҶв пҶҶжϸϜ ϤϝҶҶϪϝЛ

ϤтϼϠЪЮϜ ϤϝϠЪϼв                                                         .



ϤϝзЃϳгЮϜ Ϭϝϧжϖ

 ϤϝУЊϜмв дтЂϲϦЮ ϣвϸ϶ϦЂвЮϜ ϸϜмвЮϜ РЯϦ϶Ϧ дтϾжϠЮϜϜ ϤϝҶϠЯАϦв сҶϠЯтЮ ϜϼҶтϪЪ ϣтҶЂϝтЧЮϜ ϣУҶЊϜмвЮ

 ϬϝҶҶϦжϜ аϦҶт пҶϦЮϜ ϣтҶҶЂϝЂъϜ ϢϸϝҶвЮϜ пҶЯК ϝлϦТϝҶҶЎϜ ϞҶЂж ϸҶвϦЛϦ м дтϾҶжϠЮϜЮϜ ЬҶҶϪв ϝҶлжв ϣҶҶУтУ϶ЮϜ ϝҶϪУж

ϦвЮϜ дҶв ϼҶтϪЪЮϜ ШҶЮϝжк м йҶжв ϝҶАтЯ϶ дмҶЪт ϸЦ м ϤтϼвмϾтъϜ м ϤтвϼмУтϼЮϜ м ϣЯвϝЛвЮϜ ϤϝҶϠЯА

ъϜ м дтҶҶϲЮϜ дтҶҶϠ ϝҶҶлжв ИϜмҶҶжϜ ϸϝЛϠϦҶҶЂϜ аϦҶҶт ϨҶҶтϲϠ ϤϝжҶҶЂϲвЮϜ иϺҶҶлЮ ϣтϲҶҶЊЮϜ м ϣҶҶтϚтϠЮϜ аϸҶҶЛЮ ϼҶҶ϶

ϣϪтϸϲЮϜ ϣтϚтϠЮϜ ЀттϝЧвЯЮ ϝлϦЧϠϝАв  .

 Ϣϸϝв ск ϣϚтϠЯЮ ϣЧтϸЊЮϜ ϤϝжЂϲвЮϜ двмЬмжϝϪтшϜйϮϝϦжϜ аϦт рϺЮϜ м РϝϮЮϜ ϾЪϼвЮϜ ФϜϼЛЮϜ сТ

м ЙтжҶЊϦ ϣЮмлҶЂ м ϣҶтжУЮϜ ϢϼҶϠ϶ЮϜ ϼТмҶ̲ϦЮ ϣҶУЯϦ϶в ϣтКϝжҶЊ ϤϝвϜϸ϶ϦҶЂϜм ЌϜϼОъ йҶϮϝϦжϜ ЬϚϝҶЂ

ϠҶЎϝж ϼҶтО ϢϸϸҶϮϦв ϸϜмҶв ск м ЀϠϸЮϜ мϒ ЀъмвЮϜ мϒ ϼвϦЮϜ дв йЊы϶ϦЂϖ дϝЪвъϝϠ Ϩтϲ м ϣ

̭ϝҶҶвЮϜ ъϜ РҶҶЯ϶Ϧ ъ ϝҶҶлЦϜϼϦϲϜ ϭϚϝҶҶϦж .тъϜ аϜϸ϶ϦҶҶЂϜ ϼтϪϝҶҶϦ дϝϲҶҶЎмт иϝҶҶжϸϜ дтҶҶтжϲжвЮϜм пҶҶЯК ЬмжϝҶҶϪ

дтЮмϾϝЪЮϜ м ϝϪУжЮϜ сϦϸϝв дв ЬЪЮ сжϝϦЪмъϜ аЦϼЮϜ                                                                                .



Health Effects of Selected Aromatic Fuel Additives

Additive
Health Effects Exposure limit

Aniline Carcinogenic Courses haemolysis

* OSHA *PEL (permissible exposure 

limit) - 5 ppm (skin) (averaged

over an 8 -hour work shift)

2,4-dimethylaniline Suspected carcinogen

OSHA standard: Time -Weighted 

Avg. (TWA) 5 ppm (25 mg/m3)

N-methylaniline

Methaemoglobin (MetHb ) 

formation,

According to *IARC, *NTP, *ACGIH 

& *OSHA

8-hour

TWA: 0.2 ppm (0.89 mg/m3)

STEL: 0.5 ppm (2.2 mg/m3) in 

l5min.



N-methylaniline

BLENDING POOL SPICS.

Blending of 1, 2 and 3% volumes of N-methylanilinewith of 

RON 85.6 base fuel

Properties 1 % 2 % 3 %

Research Octane Number        

RON

90.0 93.4 96.0

Reid Vapor Pressure

KPa

60.3 58.7 58.4

Boiling Point        O C 181 182 185

Sp. Gr. 0.727 0.730 0.733



Blending Equations

¶ Volume blending equations

Á Specific gravity

Á Aromatics content (vol%)

Á Olefins content (vol%)

●□░● В○░●░
В○░●░
В○░

¶ Mass blending equations

Á Sulfur content (wt% or ppm)

Á Nitrogen content (wt% or ppm)

Á Nickel & vanadium (ppm)

Á /ŀǊōƻƴ ǊŜǎƛŘǳŜ ό//wΣ a/w¢Σ Χύ

●□░● В◌░●░
В○░◐▫░●░
В○░◐░

¶ Viscosity

Log (log(vmix + vc)) = 
В╥░ἴἷἯἴἷἯ○░ Ȣ

В╥░

¶ Reid Vapor Pressure (RVP)

(RVP)
Ȣ
□░●

=   
В○░╡╥╟░

Ȣ

♅○░

¶ Octane numbers ςSimple, by volume

(RON) mix = 
В○░╡╞╝

В○░

(MON) mix = 
В○░╜╞╝

В○░



  ЬнжϝϫтъϜBioethanol

АҶҶЂϜмϠ ϣҶҶтЛтϠА ϼϸϝҶҶЊв дҶҶв ϣϮϼ϶ϦҶҶЂвЮϜ ϤϝжмϠϼЪмϼϸҶҶтϝлЮϜ дҶҶв ИмҶҶж мҶҶк ϣ

ϼϸҶҶЊвЪ йвϜϸ϶ϦҶҶЂϜ аϦҶҶт сҶҶЛтϠА рмҶҶЎК ϞҶҶЪϼв мҶҶкм ϣҶҶтϮмЮмтϠ ϤϝҶҶтЯвК

ϣЦϝАЯЮ .Ю ϣТϸϝлЮϜ ϣЯтϸϠЮϜ ϣЦϝАЮϜ ЬϝϮв сТ ϤϝТϝІϦЪъϜ дв ϼϠϦЛтм ϤϝҶтвЪ ЬтЯЧϦ

ЯЧϦ ϣҶҶϚтϠЮϜ ϼϜϼҶҶЎъϜм ϤϜϼϝтҶҶЂЮϜ дϝҶҶ϶ϸ дҶҶв ϢϸКϝҶҶЊϦвЮϜ ϣвϝҶҶЂЮϜ ϤϜϾϝҶҶПЮϜ ЬҶҶт

рϼϜϼϲЮϜ ЀϝϠϦϲъϜ ϢϼкϝД.

ЪҶЂ ϸϜмв ск рмтϲЮϜ ЬмжϝϪтъϜ ϬϝϦжϜ сТ ϣвϸ϶ϦЂвЮϜ ϣтЮмъϜ ϸϜмвЮϜ дϜ мϜ ϣтϼ

ҶҶвЮϜм  ϢϼϺҶЮϜм  ϼЪҶҶЂЮϜ ϞҶЊЦм рϼЪҶҶЂЮϜ ϼҶϮжϠЮϜм ϼмвϦЮϝҶҶЪ ϣтϼϾмЯтЯҶЂЀъм .

Ϝм сϚϝҶҶвЮϜ ЬҶҶЯϲϦЮϜм ϣҶҶтмтϲЮϜ ϤϝҶҶтЯвЛЮϜ дҶҶв ϣЯҶҶЂЯЂ ϝҶҶлтЯК рϼҶҶϮϦ ϨҶҶтϲ ϼҶҶв϶ϦЮ

Ϝ пҶЮϜ ϼЪҶЂЮϜ ϤϝҶϚтϾϮ ЬмϲϦ сϦЮϜ ϣтϼлϮвЮϜ ̭ϝтϲъϜ ϤϝвтϾжϜ ϣАЂϜмϠ ЬмжϝҶϪт

ЮϜ ЬмжϝҶϪтъϜ ϣҶтвЪ ϸҶвϦЛϦм рмҶтϲЮϜ ЬмжϝҶϪтъϜ аЂϜ йтЯК ХЯАт ϜϺлЮм пҶЯК ϭϦϝҶж

ϤϝтϼЪЂЮϜ ϣϠЂж ϝлжв ЬвϜмК ϢϸК"ϤϜϼϸткмϠϼЪЮϜ "ϝлтмϦϲϦ сϦЮϜ.

ҶтϲЮϜ ЬмжϝҶϪтϜϜ ϬϝҶϦжϜ сТ ϣЦмУϦв ϣϮϼϸ ϼмвϦЮϜм Ьт϶жЮϜ ϼϝϮІъ дϜм ЀтҶЮ рм

ҶвϚϜϸ ϢϼϮҶІ ϝҶлжмЪЮ ϝҶкϼтОм РтЯЮϝҶЪ оϼҶ϶Ϝ ̭ϜϾҶϮϜ дҶв ЬϠ ϼмвϦЮϜ дв АЧТ ϣ

 ϢϼЎ϶ЮϜϢϼвЛвм.



ϤϜϼϝуЃЯЮ ϸнЦнЪ ЬнжϝϫтъϜ аϹϷϧЃт СуЪ
 дв ϰмϜϼϦϦ ϞЂжϠ рϸϝтϦКъϜ ϤϜϼϝтЂЮϜ ϸмЦм Йв рмтϲЮϜ ЬмжϝϪтъϜ АЯ϶ дЪвт5 % пЮϜ15 % ϝҶтжϼмУтЮϝЪ йтъм сТ ϝвЪ

  йтЪтϼвъϜ пҶЮϜ дϜϸҶЯϠЮϜ ЌҶЛϠ сТ ЬЊϦ ϸЦ м85 % ϝҶтЮϝϲ аϸ϶ϦҶЂт ЬҶтϾϜϼϠЮϜ сҶТ ыϪҶвТ ЬмϸҶЮϜ ϤϝЛтϼҶІϦ ϞҶЂϲм ϣϠҶЂжϠ

  пЮϜ ЬЊϦ йтЮϝК85 %ЬмжϝϪтвЮϜ Йвм                                                                                        .

Ç пЮϖ РϝЎт рϺЮϜ йУтДжЮϜ йϚтϠЮϜ АмϼІЮ йв̭ыв ϼϪЪцϜ ϭϦжвЮϜ мк ЬмжϝϪтшϜ ϸмЦмдтϾжϠЮϜ

Ç НЯϠ дтϾжϠЮϜ ϬϝϦжϖ ϝтвЮϝК15.200 дмЮϝϮ дмтЯвамтЮϝϠ

Ç Шϝжк575 ϭϦжϦ аЮϝЛЮϜ сТ ̯ϝЛжЊв ϝлϦЦϝА ЬЊϦ мЮмжϝϪтшϜ ϣтЮϝвϮъϜ пЮϜ80ϝтмжЂ дА дмтЯв.

Ç ϼϮжϠм ϱвЧЮϜм ϢϼϺЮϜм ϼЪЂЮϜ ϞЊЦ дв ЬмжϝϪтшϜ ФϝЧϦІϜ аϦт ̪ дϝтϲцϜ аДЛв сТФϜϼЛЮϜ сТм ϼЪЂЮϜ мϜ ϼвϦЮϜ дв

 ЀъмвЮϜ

 ЬмжϝϪтЮϜ дК ХϚϝЧϲ



Plant and Process Description
The Production Process

Storage

Dehydration

Filtration

Fine Ethanol 95.5%

Fermentation

Distillation

Absolute Ethanol 99.9% 

Extraction

Chopping & Shredding

Washing & Preparation

Date Fruit 



Effect on RON 

when Blending 

Light Naphtha or 

Gasoline with  

Ethanol



Effect Of Ethanol Blending On 

Vapor Pressure of Gasoline



Fuel ethanol is the most capacious product that is added to gasoline



Economic Aspects
E



Cost 
Rise

%

Capacity 

Increment 
%

*SimpleReturn of 

Rate 
%

Capex

USD  x  10

Nominal 

Capacity 
Bbl  x  1000

Capacity
Option 

----20.51758Case 1

5510026.627016Case 2

336031.1736025Case 3

*Simple Return of Rate

= Capital (Liters)  x  Working Day Per Year  x  Profit  Margin  x  100/ Capex ($) 

Capacity & Economic 

Alternatives 



The Process

йтжУЮϜ йЂϜϼϸЮϜ м ИмϼІвЮϜ РЊм



The feed is amix coming from existing Crude Distillation Units 
and/or from other gas production fields and installations in the 
region. 
The mix will pass through a stripper to get the C1ΧC4 out from 
top of the tower. The feed mix out of the HDS & ODS successive 
units is reduced Sulfur content.
The mix is then fed into a splitter to get the c5s & c6s speared 
from the heavy c7+ which will be treated in a catalytic reformer.
All the produced streams will then be blended to produce the 
required range of gasoline types.
The process configuration is shown in the following block diagram



St r ipp ing

C o l u m n  

 ЬЊУЮϜ йЯϲϼв

 пЮмъϜ


